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TECHNISCHE
PRODUCTINFO

Anode kant 
(onedel metaal)

Magnesium
Zink
Aluminium
Staal
50/50 loodzink soldeer
Roestvaststaal
Tin
Nikkel (actief) zuiver
Messing (legering)
Koper
Nikkel (passief) is met een zeer dun huidje
Zilver 
Goud

(edel metaal)
Kathode kant

2.3.5 Spanningscorrosie
Bij deze vorm van corrosie kan scheurvorming dwars door de kristallen optreden. Voorwaarden voor deze vorm van corro-
sie zijn: chloordampen in de vochtige lucht, een bepaalde verhoogde temperatuur en trekkracht in de constructie. De aan-
tasting van RVS is zichtbaar door roestvorming. Je kan de gevoeligheid van het product meten door middel van trekspan-
ning in een kokende oplossing met 42% magnesiumchloride en een temperatuur van rond de 50°C.

2.3.6. A2 en A4 in verbinding mer corrosieve producten
In de volgende tabel wordt weergegeven wat de bestendigheid is van A2 en A4 in verbinding met verscheidene corrosieve
producten. De aangegeven waarde kunnen goed als steunpunt worden gebruikt.


