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1.3.5 Rockwell-hardheid Hr
Bij deze methode wordt gebruik gemaakt van een cilindervormige kegel met een punt van diamant. Deze punt is gevormd
door twee zijden die samen komen onder een tophoek van 120°. Bij deze methode wordt gerekend vanuit een beginwaar-
de. Ten eerste wordt met de ‘voorlast’ (FA) het nulpunt (f1) aangegeven (zie onderstaande tabel), waarna men met een
‘hoofdlast’ (FB) het absolute indringmoment (f2) realiseert. Het verschil van de waarde tussen f1 en f2 gerelateerd aan de
beginstand van de meetklok (FA) is de plastische indringing. Deze geven (gemeten in eenheden van 2 µm) een maat van
hardheid aan. Voor bijv. staal staat een voorlast van (FA) van 100 N en een hoofdlast (FB) van 1400 N.

Hr = 100 - f1 + f2  (100 = beginwaarde op de meetklok voor staal)

Voordeel: indrukken en meten zijn opeenvolgende handelingen, waardoor een zeer snelle werkwijze ontstaat.
Nadeel: middelmatige nauwkeurigheid.

test methode VICKERS – HV BRINELL  – HB ROCKWELL – HRC
ISO – 6507 ISO – 6506 ISO – 6508

Testlichaam Piramide Kogel Kegel
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